
UNI 8119
DIN 7504 - P
ISO 15482

2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 6,3
min 5,20 6,44 7,14 7,74 9,14 10,37 11,97
max 5,50 6,80 7,50 8,10 9,50 10,80 12,40
min 2,76 3,35 3,73 4,04 4,62 5,28 6,03
max 2,90 3,53 3,91 4,22 4,80 5,46 6,25
min 2,25 2,70 3,00 3,35 3,80 4,40 5,30
max 2,40 2,85 3,15 3,60 4,10 4,80 5,70

2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 6,3

PRODUZIONE STANDARD

Uffici e Stabilimento: 20019 Settimo Milanese (MI) Italy - via Newton 16-21/1Tel +39 02.33.50.33.10 (r.a.) - Fax +39 02.33.50.33.12
www.milanovitit.it - E-mail: info@milanoviti.it

Diametro / Diameter mm. (*)

2 2

4,5

6,5

Lunghezza / 
Lenght mm.

E

Ph

9,5

13

16

100 / 70

22

25

19

32

38

45

50

60

70 / 60

80 / 60

90 / 70

COD 11824

32 3

A

D 
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IMPRONTA CROCE PHILLIPS – PHILLIPS CROSS RECESS 

VITI AUTOFORANTI
SELF DRILLING SCREWS 

C15 CEMENTATE - CARBON STEEL C15 HARDENED
TESTA SVASATA – COUNTERSUNK HEAD


